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IPU System zur verlingerten Ol-Lebensdauer

Vorhersehbare Wartung, Notdienste und routinema-
Rige Ol- und Filterwechsel stellen die groRten
steuerbaren Aufwendungen fur Anlagen- und
Maschinenbetreiber dar. Das IPU System zur
verlangerten Ol-Lebensdauer bietet eine einfache
und zuverlassige Lésung mit diesen steuerbaren
Kosten umzugehen, sowie die Kosten der Entsor-
gung und letztendlich die Gesamtkosten zu redu-
zZieren.

Normalerweise sind 80% der Maschinendefekte auf
Olverschmutzung zuriickzufiihren, da die innen
liegenden Hauptstromfilter keine kleinen Russparti-
kel (Kohle) sowie flissige und gasartige Schadstof-
fe unter 10u entfernen kénnen. Mit héherem Grad
der Olverschmutzung steigern sich die VerschleiR-
erscheinungen der Maschine, mit Schaden auf den
hartesten Metalloberflachen, chemischer Verschleil
durch die Verringerung der Schmierfahigkeit sowie
einer erhdhten Oxidationsrate innerhalb des Ols.

Bei paralleler Installation zu dem bestehenden
Hauptstromfilter kann das IPU System zur verlan-
gerten Ol-Lebensdauer wegen der Verlangerung
der Zeitabstande zur Olwartung und der Verringe-
rung des Olverbrauchs deutlich die Kosten reduzie-
ren. Das System kann beim Oleinsatz zu Motoren,
Hydrauliksystemen und Kompressoren angewendet
werden und ist hochwirksam in der Vorbeugung von
Ablagerungen schadlicher Verschmutzungen Uber
1u. Die Olverbesserung erfolgt durch die Filterung
fester Partikel und die Vermeidung von Saurever-
hinderungen durch die Verdunstung von Flissigkei-
ten und Gasen.

Durch Verbindung der Zweifachkombination von
Filterung und Verdunstung in einem einzigen
System, kann das IPU System zur verlangerten
Ol-Lebensdauer alle Schadstoffgruppen reduzieren
und bietet deutliche Kosteneinsparungen fur die
Betreiber durch:

¢ Verlangerung der Zeitabstande fir den Olwechsel
um mindestens das 4-fache

® Minderung des Maschinenverschleiles

® Reduzierung des Olverbrauchs und der steigen
den Entsorgungskosten

® Verringerung des Filteraustauschs und der lau-
fenden VerschleilRkosten

® Eingeschrankte Wahrscheinlichkeit von unvorher-
gesehener Wartung




Vorsorge ist besser als Nachsorge

Das IPU System zur verlangerten
Ol-Lebensdauer pflegt fortlaufend die
Olqualitat, senkt die Kosten und die
Wahrscheinlichkeit von Maschinen-
versagen.

Wie das besondere Zweifachsys-
tem funktioniert:

Das IPU Ol-Aufbereitungssystem
verbindet die Zweifachkombination
der Filterung und der Verdunstung

Warum ist die 1y Filterung wichtig?

zur Entfernung aller dlbasierenden
Schadstoffe. Das verschmutzte Ol mit
den abgetragenen Partikeln, Rul3,
Flussigkeiten und Oxidationsneben-
produkten wie z. B. Harz oder Lack
treten mit dem normalen Maschinen-
dldruck, der durch die Olpumpe er-
zeugt wird, durch eine kleine Dosier-
duse in die Anlage ein.

Heizelement

Ablassventil zur Freisetzung
von Gas und verdunsteten
Fliussigkeitsschadstoffen

Patentierte Verdunstungskammer

Feinfilm-Verdunstungsplatte
entfernt Fliissigkeits- und
Gasschadstoffe

Natiirlich eiweiBhaltige Baum-
wolle hilt feste und saurehaltige
Schadstoffe zuriick

Regulierter Durchfluss 401/h

* PartikelgroRe von weniger als 1y hat keinen Abreibungseffekt im Motor- oder hydraulischen Ol

¢ Die meisten Qualitatsmotor- und hydraulikéle halten feste Schadstoffe (wie Ruckstande) bis zu einer
PartikelgroRe von 3-4pu zuriick. Wenn sich die Partikel Gber diese GroRe hinaus verbinden, fallen die
Schadstoffe heraus und lagern sich in der Olwanne/Tank oder anderen Bereichen des Motors / hydrauli-
schen Systems ab, mit resultierenden schadlichen Auswirkungen auf die Qualitat des Ols und der Motor-

hydraulischen Systemleistung.



Besondere Merkmale des IPU Zweifachsystems

Das Ol flieRt durch langfaserige, ei- flissige Schadstoffe und Gase ver- Nachdem diese Schadstoffe
weillhaltige Baumwolle. Ein hochwirk-  dunstet und sofort abgefiihrt werden. entfernt wurden wird das Ol
sames Filtermedium, das uneinge- Das Merkmal des Geréts ist das ein- durch sein Eigengewicht zu-
schrankt bis zu 1y filtert. Zu diesem zigartige, patentierte Verdichterplat- rick in die Motordlauffang-
Zeitpunkt reagieren sadurehaltige tendesign, das eine grol3e beheizte wanne gefiihrt. Bei hydrau-
Schadstoffe mit der eiweiRhaltigen Flache abhangig des Olvolumens lischen Anwendungen, wie
Baumwolle, die dabei komplett aus bietet. Das fuhrt zum Feinfilmver- z. B. Bugstrahlrudern, bein-
dem Ol entfernt werden. Nach der dunstungseffekt, bei dem der Vorlau- haltet das System eine ei-
Filterung tritt das Ol in die beheizte ferstoff zur Saureverbindung entfernt gene elektrisch angetriebene
Verdunstungskammer ein, in der wird. Pumpe, um den Olkreislauf

durch das Reinigungssystem
und wieder zurtck in den hy-
draulischen Tank zu gewahr-
leisten.

Verdunstung
e Einzigartiges Design der Feinfilm-Verdunstungskammer
® Heizelement

e Feinfilm-Verdunstungseffekt entfernt Wasser, Dieseltreib
stoff (leichte Kohlenwasserstoffe) und Schwefeldioxid/-
trioxid

Filterung
¢ Langfaserige, ungebleichte und unbehandelte Baumwolle
¢ Feste Schadstoffe werden bis zu 1y rausgefiltert

e Langsame Flussrate (40 Liter pro Stunde), um die festen
Schadstoffe zuriickzuhalten und eine chemische Reakti-
on mit der Baumwolle (Saurebehalt) zu gewahrleisten

* Beugt den Aufbau von Rickstanden vor
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Typische Ol-Schadstoffe:

¢ Feste Schadstoffe:
abgetragenes Metall, Ruf® (Kohle),
Schmutz (Silikon) und Olriickstande

e Flissige Schadstoffe:
Wasser und Brennstoff (wie z. B. leichter Kohlenwasserstoff)

e Gasformige Schadstoffe: Schwefeldioxid, Schwefeltrioxid und \
Stickstoffoxid

e Saurehaltige Schadstoffe: Schwefel- und Salpetersaure wel h e



Produktvergleich / Technische Informationen

IPU System zur verlidngerten Ol-Lebensdauer

Alternative Systeme

Das IPU System verléngert den Zeitraum zur Ol-Wartung
um wenigstens das 4-fache

Das IPU System entfernt in einem einzigen Durchgang
wenigstens 98,4% der festen Schadstoffe bis zu 1 p

Der Feinfilm-Verdunstungseffekt des IPU Systems ist 5 Mal
effektiver als vergleichbare Verdichterplattendesigns

Das IPU System ist eine vielseitige Losung, einsetzbar in
einer Vielzahl von Anwendungen wie z.B. Getriebedle,
Hydraulikdle, Kompressoren- und Motordle

Hohere Kosteneinsparung — geringere Geratekosten,
niedrigerer Filterverbrauch und zweistufiges Entsorgungs-
verfahren

Einsetzbar bei einer Vielzahl von hoch- und mitteltourigen
Motoren

Zentrifugenbauart erweitert den Zeitraum zur Ol-Wartung
um das 2-fache

Zentrifugenbauart ist bei der Entfernung von Schadstoffen
unter 5 p teilweise wirksam

Die meisten alternativen Bypass-Systeme sind anwen-

dungsspezifisch

Hohere Geratekosten und bis zu sechsstufiges Ent-
sorgungsverfahren

Alternative Modelle decken einen kleineren Anwendungs-
bereich ab

OP15 OP250 OP500 OP800 OP100 MOCS

Maximale Ol-Kapazitét in Liter (Motoren) 15 25 50 80 20 N/A
Maximale Ol-Kapazitét in Liter (Hydraulik) 100 500 1000 2000 3000 2000
Durchflussgeschwindigkeit Liter/Stunde 40 40 40 40 40 40
Stromaufnahme Ampere

12VD 12.5 12.5 12.5 12.5 12,5 N/A
24 VD 6.25 6.25 6.25 6.25 6.25 N/A
110 VD 1.36 1.36 1.36 1.36 1.36 N/A
220 VD 0.68 0.68 0.68 0.68 0.68 N/A

OP15 OP25 OP50 OP80 OP100
D




Weihe Motoren-Ausrustung
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